
[image: image4.wmf]
הפקולטה להנדסה - המגמה להנדסה מכנית
תכן מנגנון הנעת סל סינון במיכל מיץ
תקציר לספר הפרוייקטים

פרוייקט גמר

הכין: אבי לוגסי
שם המנחה:אינג' עודד שרון
מקום ביצוע הפרוייקט:גת גבעת חיים
יולי 2006

1 תקציר מנהלים. 

1.1 נושא הפרויקט: 
        מהות העבודה-  בניית מערכת חלופית אשר תחליף את המערכת הפנאומטית הקיימת,להנעת 

 מסנני המיץ במפעל גת, גבעת חיים.

        מטרת הפרויקט-  להוזיל את תהליך הנעת סלי הסינון  ולצמצם את צריכת האוויר הדחוס במפעל.
תיאור – מפעל גת, גבעת חיים סוחט מידי שנה כ- 100,000 טון פרי הדר, בתחילת העונה מתקבל מיץ בעל חמיצות גבוהה. הורדת  רמת החמיצות במיץ מבוצעת ע"י השריית המיץ בשרף הסופח אליו חלק מן המרכיבים במיץ המכילים את גורמי החמיצות. השרפים כלואים בתוך רשתות (סלים) ומוכנסים לסלים המורכבים לתוך מסננים.  בעת הכנסת המיץ לתוך המסננים נוצר מגע בין השרפים למיץ,  הדבר דומה  לפעולת הכנת תה בכוס עם מים חמים ע"י שימוש בשקית  תה.  בתוך כל סל סינון ישנו שרף שתפקידו לספוח את גרגרי החמיצות לתוכו וכדי לייעל את פעולתו מבוצעת הספיחה בתנועות  אנכיות מעלה ומטה לתוך המיץ.

הבעיה-כיום נמצאות במפעל שלוש קבוצות סלים כאשר בכל קבוצה ארבעה סלי סינון. שתי קבוצות מבצעות מהלכים של 400mm   וקבוצה אחת מבצעת מהלכים של .250mm תהליך זה מתבצע כיום בעזרת בוכנות פנאומטיות. תהליך זה הוא תהליך בזבזני בצריכת אוויר ואנרגיה אשר מתבטא לעתים במחסור באוויר דחוס לשאר המערכות במפעל (בתקופות שיא ישנו ביקוש לאוויר דחוס).

1.2 הפיתרון הנבחר: 
       החלפת הבוכנות הפנאומטיות בבוכנות הידראוליות. 
לחץ השמן יסופק ע"י משאבה הידראולית לספיקה משתנה, עבור כל שתי בוכנות. 
1.3 החלופות שנשקלו ושיקולי בחירה:
1.3.1 כללי- החלופות מוקדו בתכנים המסוגלים להניע משקלים אנכית  בקצב ובמהלך הנדרשים . 
1.3.2 החלפת הבוכנות הפנאומטיות  בתכן חשמלי. 
             • גל ארכובה וטלטל עבור כל סל שימירו את התנועה הסיבובית של המנוע לתנועה קווית.

             •תכן של גל ארכובה וטלטל עבור כל רביעיית סלים שימירו את התנועה הסיבובית של         

                המנוע לתנועה קווית.

             • החלפת הבוכנות הפנאומטיות בבוכנות חשמליות.  

1.3.3 החלפת הבוכנות הפנאומטיות בבוכנות הידראוליות.
     • משאבה עבור כל בוכנה. 

     • משאבה עבור כל רביעיית בוכנות.

     • משאבה עבור כל זוג בוכנות.

1.4 חישובים תוצאות ומסקנות.
1.4.1 החישובים שבוצעו: 
             • חישובי מהירות ותוחלת חיים עבור בוכנות חשמליות.
             • חישובי ספיקה  וחישובי זרימה במערכת עבור המערכת ההידראולית.
1.4.2 תוצאות 
-בוכנות הידראוליות אכן יכולות להחליף את הבוכנות הפנאומטיות ובכך להקטין את     צריכת האוויר הדחוס במפעל, אך הן  יצרכו יותר אנרגיה מהאנרגיה שצורכת המערכת הקיימת. 
לחץ העבודה הנמוך במערכת הינו הגורם העיקרי לצריכת האנרגיה הגבוהה של המערכת ההידראולית על פני המערכת הפנאומטית. בלחץ עבודה גבוה יותר בסביבות ה 
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 תהיה עדיפות ניכרת למערכת ההידראולית.
-בוכנות חשמליות אינן ישימות עבור המערכת בגלל מחיר ואורך חיים קצר.

-תכן של טלטל וגל ארכובה אינו ישים בגלל סרבול רב.

1.5 מפרט הדרישות.
1.5.1 מערכת המניעה אנכית סל בעל מסה של 680 ק"ג.
1.5.2 מערכת העובדת בקצב של 10 מחזורים בדקה.
1.5.3 מערכת המסוגלת להניע אנכית את סלי הסינון למהלכים של
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1.5.4 מערכת המסוגלת לעבוד בתנאי רטיבות.
1.5.5 מערכת הנעה המותאמת לעבודה עם מוצרי מזון (מיצים)- אין מגע בין המערכת למוצר (מיץ).   
1.5.6 מערכת הקלה לתחזוקה בעלת רכיבים סטנדרטיים הנמצאים בשוק.
1.5.7 מערכת שאינה עושה שימוש באוויר דחוס כמקור הנעה.
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